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Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurligu "“c”

3811-Metalden Mamul Esya
Imalathaneleri

Kapasite Hesaplamada 2 Ana Yontem Var

Puanlama(Puantaj) ve Kronometraj (Ser
Uretim)

A- Puanlama- puantaj

v Atdlye Puani=Makine ve Tesisat Puani+ isci Puani
v’ Atdlye Puani=Tezgah Puani x Grup Katsayis
+ |sci Sayisi x5



Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurligu

Metalden Mamul Esya Imalathaneleri

Puantaj-Grup katsayisi
Puantajda 7 ana imalat gurubu var;

a) Komple Tesisat Imalati =1,1
Rafineri, Sinai firinlar, reaktorler, vinc vb.

b) Celik Konstriiksiyon Imalati= 1.5

Demir ve celik kapi-pencere, alcak basing
kazanlari vb,

c) Agir Sanayi Makinasi Imalati = 1.1
Takim tezgahlari, Tarim-insaat-gida makineleri vb.



Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurliugi "“c"’

Metalden Mamul Esya Imalathaneleri
Puantaj-Grup katsayisi

d) Dayanikl Tuketim Mallari ve Hafif Sanayi
Makineleri Imalati = 1

Buzdolabi, bisiklet, kaynak makinasi vb.

e) Tekerlekli Ara¢ imalati =1

Traktor, otobus, otomobil, treyler, motosiklet vb.
f) Madeni Sac Esya Imalati =1,2

Buro esyasi, mutfak dolabi, soba borusu vb.

g) Pres Isleri =1

Kilit, Hirdavat esyasi, catal-bicak-kasik vb.
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Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurligu c
Metalden Mamul Esya Imalathaneleri -
Puantaj-Makine Puani

@l ol el @ [ @~ 0 @-
Dayanikh
Komple Celik Agir Tiketim Mallan
Sinai Konst- Sanayi ve Hafif San. Tekerlekli Madeni

Tesisat riksiyon Makinalari Makinalan Aracglar Sa¢ Esya Pres
MAKiINALAR Imalatt Imalati Imalati Imalati Imalatt  Imalati Isleri
TORNALAR
-Otomat Tezgahi (1) 45 25 63 35 45 25 25
-Revolver Torna 27 15 45 25 27 15 15
-Universal Torna P.A. 0,80 M ye kadar 7 4 11 6 7 4 4
-Universal Torna P.A. 0,81-150 M. aras| 18 10 27 15 18 10 10
-Universal Torna P.A. 1,51-3,000 M. arasi 27 15 36 20 27 15 15
-Universal Torna P.A. 3,01-6,000 M. arasi 36 20 45 25 36 20 20
-Universal Torna P.A. 6,01 M." den biiyiik 45 25 54 30 45 25 25
-Dik Torna 72 40 72 40 54 30 30
-Alin Tornasi 72 40 72 40 54 30 30
-Masa Tornasi (Saat¢i Tornasi) 4 4 11 6 7 4 4
-Muslukgu Tornasi (Basit Torna) 4 2 5 3 4 2 2
-Kopyall Torna 36 20 54 30 36 20 20




Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Sanayi Mudurligu s
Metalden Mamul Esya imalathaneleri *
= Mekanik, Numerik(nc), Bilgisayarli Numerik(cnc)
Kontrollu Tezgahlar
TABLOI
(a) (b) (c) (d) (e) (f) (9)
Dayanikl
Komple Celik Agir Tiiketim Mallan
Sinai  Konst- Sanayi ve Hafif San. Tekerlekli Madeni
Tesisat riksiyon Makinalar Makinalan Aracglar Sac Egya Pres

MAKiINALAR imalatt imalatt  imalat imalati imalatt  imalati lsleri
Mekanik otomatik tezgahlar ve igsleme merkezleri
Motor giici 2 ila 8 KW 48 40 56 48 50 30 28
Motor glici 8 KW' den by ik 72 58 84 72 76 46 42
Numerik Kontrollii (NC) Tezgahlar ve isleme Merkezleri
Motor giicii 2 ila 8 KW 61 50 72 61 65 40 36
Motor giicii 8 KW' den biyuk 92 76 108 92 97 60 54
Bilgisayar Niimerik Kontrollii (CNC) Tezgahlar ve isleme
Motor gici 2 ila 8 KW 68 56 80 68 72 45 40
Motor giici 8 KW' den biyuk 102 84 120 102 108 66 60




Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurligu

Metalden Mamul Esya Imalathaneleri
Puantaj

v Her makinenin puani Tablo I e yaziliyor

v Sistem bu puanlari kendisi topluyor, Tablo 1'in
altindaki toplam puan Tablo Il e yaziliyor

v Toplam makine puani grup katsayisi ile ¢arpilarak
makine ve tesisat puani bulunuyor

v Isci Puani bu puana eklenip Atélye Puani bulunuyor



Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Metalden Mamul Esya Imalathaneleri

Ornek Uygulama
Tarim Makineleri Imalati-3811-c

" Puan Hesabi

Sanayi Mudurligu
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Makine ve Tesisat Atolye Puani
Puani

Puan Hesabi

" Tuketim

500 x 1,1 = 550 puan

Toplam Toplam Puan
Uretim

Dokim
Parca

Acik Profil
Kapal Profil
Sac

Aliminyum

150 ton

100 ton
100 ton
200 ton
50 ton

600 ton/yil

20 x5 =100 puan

100
100
200

50x2 =100
puan

550 + 100 = 650 puan

550 puan

100 puan

650 puan



Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurlugu "’

Metalden Mamul Esya Imalathaneleri
Ornek Uygulama

Tarim Makineleri Imalati-3811-c

= Uretim
Uretim (adet) Birim agirhk Uretim Toplam Uretim
& (ton/yil) P
Mibzer 700 kg 350 ton
Balya Makinesi 300 600 kg 180 ton 600 ton/yil

Diskaro 140 500 kg 70 ton



Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurliugi ‘““c"’

Metalden Mamul Esya Imalathaneleri

B- Seri Imalat- Kronometraj

v Olcllebilir bir zaman diliminde yapilan
olcumun tum yila yayilmasi
v Bu zaman dilimi dakika veya saat olabilir

v Genel olarak 8 saat 300 gun uzerinden hesap

yaplilir
v Belirli bir yuruyus bandi uzerinden yapilan seri
uretimler, sicak dovme

v Adam/Saat yontemi




Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurligu

= Ornek: Belirli bir yiriyts bandi lizerinden
yapilan seri uretimler

1 urun saatte 1 adet uretiliyor ve verim
%85 Ise;
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1x8x300x0,85=2.040adet/yil uretim yapllir.

= Ornek:Adam.Saat yontemi
S Isciye sahip bir tesis;
5x8x300x0.85=10.200 adam.saat
1 urun icin gerekli olan sure 2 saat ise
10.200/2=5.100 adet/yIl

12



Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurligu

Madeni Esya-Diger

" Aluminyum Dograma Atolyeleri-
esislerde bulunmasi zorunlu makineler

» Tek kafali manuel Aluminyum kesme
makinasi (Profil kesme testeresi),

« Kose birlestirme makinesi (Kose presi)
veya Aluminyum Gaz alti Kaynak Makinesi
« Kanal frezesi,

« Matkap (Sutunlu veya masa matkabi)
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Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi MudirlGg c”
Madeni Esya-Diger

® Aluminyum Dograma Atolyeleri
> Aliminyum Dograma Imalati:

v (Isci Sayisi x 8 x 300 x Verim % 80)/(Isgilik
Saaati:3) =.... m2/yil

v CNC kesme ve/veya isleme mak. : 2.5 -2.75
> Aluminyum Giydirme Cephe
v Iscilik Saati: 2.5, CNC makine ile 2.0 - 2.25

> Aluminyum Panel Camli Giydirme Cephe
v Iscilik Saati: 4.0, CNC makine ile 3.0 — 3,5
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3819-Diger Metal Esya Sanayi

Efe Ayden
Makine Muhendisi



Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurligu
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2-Elektro-Kimyasal usullerle maden kaplamaciligi “ -

B Banyonun hacmine tekablul eden amperaj ile dogru
akim Ureteclerinin amperajlari karsilastirilir, dustk olan
amper degeri hesaplamalarda esas alinir.
B Metal anot:

A = Amper

E = Elektro kimyasal ekuvalan

V =Verim

mAltin ve gimis kaplamada anot miktari icin
ampermetrede gorinen amper degeri alinir.

B Kaplama Banyolarindaki Anot harici diger ihtiyac
Maddeleri, Yag Giderme Banyolari, Notralizasyon Ve Pas
Alma (Dekapaj) Banyolari ihtiyaclari hesaplanir.



Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurliugi ‘““c"’
2-Elektro-Kimyasal usullerle maden kaplamaciligi

*Erisilebilecek maksimum amperaj:

1000 litrelik normal kaplama banyolarinda;
Siyanurltd bakir banyosu 500 amper

Siyanirli cinko banyosu 1000 amper (ALKALI)

Asitli cinko banyosu 1200 amper

*Ekuvalan:

Bakir (siyanirli banyo icin) 2372 kg/1000 amp.saat.
Cinko (siyanur ve asitli banyolar icin) 1220 kg/1000
amp.saat.

*Verim:

Sivanurla bakir banyosu 0,50

Asitli cinko banyosu 0,85



Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurligu t

2-Elektro-Kimyasal usullerle maden kaplamaciligi

ORNEK: Firmada 2000 Amper Redresdr bulunuyor. 3000 litre
asitli bakir banyosu var.

1)Banyo hacmine denk gelen amperaj kontrol edilir.

Asitli bakir icin 3000 litre karsiligi max. amperaj 3000 dir.Ama
firma 2000 amper redresore sahip oldugu icin darbogaz
redresordur ve redresore gore hesap yapilmalidir.

2,4 x AxE xV =Anot ihtiyaci

2,4 x 2000 x 1,186 x 0,85 = 4838,88 kg/yil bakir anot ihtiyaci

2) Anot ihtiyaci kullanilarak diger ihtiyac maddeleri hesaplanir.



Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurligu "“c”

3- Eloksal kaplamacilik

B Banyo hacmine gore: Yag giderme (degrasaj);
Matlastirma (veya parlatma); Notrleme; Eloksal;
Renklendirme; Yikama ; Tespit banyolarinin senelik
ihtiyac maddeleri hesaplanir.

B Banyo hacmi hesaplanirken yukseklik degeri 10 cm

azaltilr.

ORN: Banyonun gercek 6lciileri 200cm X 100cm X 50 cm
ise hesap yapilirken 200 X 100 X 40 cm kullanilir.

B Uretim Hesabu:

Eloksal yiizeyi m2/yil = Eloksal banyo hacmi (It) x 18 m?
Eloksal ylizeyi m?/yil = Akim kaynagi amperaji x 12
degerlerinden kiclik olani esas alinir.
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EK 4 - ASANSOR

v Kronometraj (Montaj-saat veya montaj-gun)

v 1 ekip 8 saat calisarak 30-45 gunde 1 asansor

v 2 Muhendis Zorunlu

v Muhendisler sozlesmeli ise Tablo 1'e yazilmali

v Sadece montaj; MONTAJ KAPASITESI,

v Hem imal edip hem montaj yapiyorsa:
IMALATCI MONTAJCI KAPASITESI
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Ek5
Yetkili Oto Tamir ve Bakim Servisleri

Efe Ayden
Makine Muhendisi



Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi Sanayi Mudurlagi Ja““éﬁ%

EK 5- Yetkili Oto Tamir ve Bakim Servisleri

B 5 ve daha fazla isci calistiran yetkili servis, periyodik
bakimin yani sira motor ve/veya kaporta-boya
venileme islemlerini de yapabilecek makine ve
tesisata sahip ise kapasite raporu dlizenlenebilir.

B Boya vyenileme vyapan firmalarda boya firini
bulunmasi zorunludur. Motor yenileme yapanlar icin
motor rektefiye tezgahi bulunmal..

B Kapasite raporu Tablo Il bolimune yetkili servisin
hangi firma ve markanin yetkilisi oldugu ve sozlesme
gecerlilik sureleri yazilmali.

B Yetki belgesinin gecerli olan bir suretinin Odada
bulundugu acik olarak yazilmal..

B Kapasite kronometraj yontemi ile veya son yilin fiili
Uretim rakamina gore tespit edilir.
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Tesekkur Ederiz



